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La Trattamenti Termici Ferioli & Gianotti SpA è presente sul mercato dei 

trattamenti termici dei metalli da 50 Anni .  

Le Nostre attività ricoprono tutti i campi di trattamento termico :  

 

Trattamenti termici preliminari  : Normalizzazione , Bonifica , 

ricottura , ricottura isotermica , distensione delle strutture saldate e 

granigliatura .    

I trattamenti di Bonifica e ricottura isotermica possono essere eseguiti in 

forni a lotti (muffola) oppure in forni continui con capacità di carico 

dimensionata fino a  2 metri di larghezza e 6 metri di lunghezza . 

I trattamenti di Normalizzazione e distensione delle strutture saldate 

possono essere eseguiti in forno a carro di capacità fino a 5 metri di 

larghezza e  15 metri di lunghezza .  

Trattamenti termici fi nali : Normalizzazione e bonifica in atmosfera 

controllata , carbocementazione , carbonitrurazione in forni a lotti a 

muffola e forni pozzo con capacità di carico fino a 3 metri di lunghezza . 

Trattamenti di minuteria in forno rotativo .  

Trattamenti di tempra e rinvenimento degli acciai per stampi in forno a 

vuoto .  

Trattamenti ad induzione : tempra ad induzione in alta , media e bassa 

frequenza . La capacità dei forni ci permettono di temprare particolari fino 

a 3 metri di altezza di diametro fino a 600 mm.   

 
info@fg-gruppo.it 

Negli Anni la Nostra Società ha perseguito una politica di acquisizione di 

rami dôazienda specializzati nei diversi campi dei trattamenti termici :  
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CERTIFICATION : ISO 9001:200 8 - EN 9100 - ISO 14001 

 

La Trattamenti Termici Ferioli & Gianotti Div. Genta è specializzata nei 

trattamenti termici riguardanti la tempra e rinvenimento degli acciai rapidi 

in forni a vuoto ed in sale , acciai per stampi e rivestimenti Platit PVD  , 

nitrurazione in sale . Possiamo offrire una gamma di rivestimenti duri  

per gli acciai rapidi e per utensili oltre che alcuni destinati al decorativo .    

Possiamo vantare una esperienza ventennale nel campo aerospaziale 

offrendo trattamenti termici destinati alle più importanti aziende italiane del 

campo : Alenia , Aermacchi , Avio Group ed Agusta .  

I forni a vuoto  di cui disponiamo hanno la possibilità di eseguire lo 

spegnimento in pressione di azoto oppure in olio .  

Possiamo offrire il trattamento di tempra in vuoto per particolari fino a 

2,05 metri di altezza .  

Il reparto in bagno di Sali offre la possibilità di trattare particolari fino a 1 

metro di altezza .  

Lo stabilimento possiede alcuni forni per il rivestimento P.V.D e 

decorativo con possibilità di carico di particolari di altezza fino a 2 metri.     

 
 

 

 
 
Riferimento :  Sig. Genta Celestino genta.c@fg-gruppo.it 
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NUOVA BERNARDETTO srl  
VIA BORELLI, 11  

10087  VALPERGA ï TORINO  

Tel.0124-617170 Fax. 0124-658400 

CERTIFICATION : ISO 9001:200 8 

 

La Nuova Bernardetto è un Azienda del gruppo T.T. Ferioli & Gianotti SpA 

operante in Piemonte specializzata nei trattamenti termici preliminari  e 

può vantare una lunga esperienza nel campo dei trattamenti di ricottura 

isotermica per gli  acciai da cementazione e  globulare per gli acciai per 

cuscinetti , normalizzazione , bonifica . Negli ultimi due Anni lôAzienda  

è stata ampliata con un nuovo reparto nel quale è stato impiantato un forno 

continuo nuovo di capacità di circa 2000 kg /ora :  

lô Isotherm 2010  

 

   
 

Questa Azienda può offrire una gamma di  trattamenti termici preliminari 

quali : Normalizzazione , bonifica , ricottura , ricottura isotermica e 

globulare , granigliatura .    

I particolari stampati grezzi di piccole dimensioni sono trattati in forno 

rotativo che ottimizza lôefficacia di tempra .      

Riferimento Sig. Carvelli Salvatore  nbernardetto@fg-gruppo.it  
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I cicli di trattamento termico utilizzati dalla Ditta Tecnotempra S.r.l. sono 

i seguenti: 

tempre in olio - acqua - polimero ï aria , rinvenimenti , ricottura  

isotermica e globulare ,  normalizzazioni , distensioni , nitrurazioni 

in gas e Ionica .   

La Nostra produzione è caratterizzata dalla grande versatilità degli 

impianti che per le loro dimensioni offrono una grande flessibilità di 

gestione . Oltre i trattamento preliminari in forni tradizionali a muffola. 

LôAzienda ha la possibilit¨ di trattare particolari di piccole dimensioni in 

forni a scossa con spegnimenti in polimero ed acqua che ottimizzano 

lôefficacia di tempra .  

 

 

 

Riferimento : Sig. Biason Massimiliano tecnot@fg-gruppo.it  
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S.T.C.  S.r.l.  Strada Vicinale Del Casas, 14  - 10090 Rosta (TO)  
Tel. 011/9567761 - Fax 9541393 

 

 

 

La S.T.C SrL di Rosta è specializzata nei trattamenti termici in atmosfera 

controllata .  

Possiede un isola di 8 forni  Pacemaker della Lentek per i trattamenti di 

carbocementazione , carbonitrurazione , bonifica in bianco , tempra 

rinvenimento degli acciai da costruzione e da utensili .  

Possiamo offrire una gamma di trattamenti quali carbonitrurazione , 

carbocementazione e bonifica in bianco su particolari di piccole dimensioni,  

minuterie e viti in forni rotativi di capacità di circa 300 kg per infornata .  

 
 

 

Riferimento : Sig. Discepolo Savino  
stc@fg-gruppo.it  

labstc@fg-gruppo.it 
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  G.G. TEMPRA METALLI 
Divisione della TRATTAMENTI TERMICI FERIOLI & GIANOTTI SPA  

Via Copernico 6 ï 41015 NONANTOLA ( Mo) Italy 

Tel. 059.548378   ï Fax 059.546101 -  C.F. / P.IVA 05764390018 

 

 

La Divisione GG Temprametalli è specializzata nei trattamenti ad 

induzione .  

Possiede una vasta gamma di forni ad induzione a controllo numerico in 

alta , media e bassa frequenza che si prestano allôottimizzazione di cicli 

su particolari che vanno dalla minuteria a grandi dimensioni.  

La versatilità dei forni ci permette di trattare dal pezzo singolo alla grande 

serie .  

La disponibilità di potenza  arriva a 600 kw , frequenze da 2 a 550 KHz . 

Possibilità di temprare diametri fino a 600 mm. per una altezza fino a 2000 

mm.  

Lôazienda ¯ provvista di un laboratorio metallurgico per i controlli dei 

profili di tempra ad induzione , due metalloscopi e liquidi penetranti .  

 

 

 
 

 

Riferimento : Sig. Massimo Ganzerla  
ggcommerciale@fg-gruppo.it 

  

 

 

 

 


