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 ¥imeesganion Sampuny Process Qualification Declaration
QUALIFICAZIONE INIZIALE D RINNOVO DELLA QUALIFICA RIQUALIFICAZIONE Esterna / External D Interna / Internal
Initial Qualification Renewal of Qualification Requalification
FORNITORE - AW STABILIMENTO / Supplier - AW Plant AW RESPONSABILE/ AW Responsible
FERIOLI & GIANOTTI S.P.A. Cascina Costa - Meccanica
SITO PRODUTTIVO FORNITORE / Production Supplier Site AW REPARTO/ AW Department
|Ferioli & Gianotti S.p.A. div. Genta-Platit - Via E. Fermi 1/3 - 10040 Caselette |IT12 - Cascina Costa
(TO)

PROCESSO SPECIALE / Special Process
TRATTAMENTO TERMICO LEGHE DI ACCIAIO / HEAT TREATMENT OF STEEL ALLOYS

DETTAGLIO PROCESSO / Process Detail

SPECIFICHE APPLICABILI E RELATIVO STATO DI REVISIONE (segue a pagina 2)
Applicable Specifications and Revision Number (continue to page 2)

STA100-81-40 Rev. J
AMS2750 Rev. E
AMS2759 Rev. E

IMPIANTI E DATI IMPIANTO / System and Identification Data
Impianto: FSV10; Tipo forno: In vuoto; Tipo caricamento parti: Orizzontale; Atmosfera: Medio vuoto; Mezzo di raffreddamento: Azoto o Argon; Costruttore: HT
Solution: Classe: Il Strumentazione: Tipo A; Dimensioni qualificate (mm) 900x590x530; Capacita utile (mc) 0,28; Range tempertura qualificato (°C) 600+1190.

ATTIVITA' APPROVATE / Approved Activities
Tempra e rinvenimento acciai.

LIMITAZIONI / Limitations

IL PROCESSO E' APPLICABILE ALLA PRODUZIONE DI PARTI PIN / The process is Applicable for the manufacturing of Parts P/N

AGUSTAWESTLAND I BELL |['____| BOEING I[_—_] SIKORSKY ||__—_| HUGHESlD

PERSONALE INTERESSATO ALL'IMPIANTO / Personnel Involved for the Process

RESPONSABILE PRODUZIONE / Production Responsible RESPONSABILE QUALITA'/ Quality Responsible
B. Biscalchin A. Leone
PERSONALE ADDETTO / Personnel Involved CONTROLLORI / Inspectors

A. De Caro; B. Santoro
S. Roggero

RESPONSABILITA": L'ESECUZIONE DELLE PROVE DI MANTENIMENTO DELLA QUALIFICA DELL'IMPIANTO E' RESPONSABILITA' DEL FORNITORE / AW STABILIMENTO.
RESPONSIBILITY: the AW Plant / the suplier has the responsibility to perform all tests required by the maintenance program.

RINTRACCIABILITA": PRESSO LA FUNZIONE QUALITA' DEVE ESSERE DISPONIBILE LA REGISTRAZIONE DEI CONTROLLI PERIODICI DI MANTENIMENTO.
TRACEABILITY: Records of all tests performed and relatedre sults must be available at quality function or inside to the system.

R.F.V.A. APPROVATE / Approved R.F.V.A.

RIF. RAPPORTO DI QUALIFICA N°/ Ref. Qualification Report N° DATA RAPPORTO DI QUALIFICA / Qualification Report Date

Relazione Tecnica FSV10 15/05/2013

DATA EMISSIONE DQP VALIDITA' IN ANNI DQP DATA SCADENZA DQP

DQP Issue Date 1 6/ 07/ 201 3 DQP Validity Years 3 DQP Expiration Date 1 GI 07, 201 6

IL PRESENTE DOCUMENTO DEVE ESSERE ESPOSTO IN PROSSIMITA' DEGLI IMPIANTI
This document must be attached to the system

COMPILATO DA DATA RESPONSABILE DI LABORATORIO |DATA RESPONSABILE QUALITY CONTROL |DATA
Prepared By Date Laboratory Responsible Date Quality Control Manager Date

De lorgi Giovanni Maria 16/07/2013 |Siccardi Andrea 16/07/2013 |Zangarini Andrea 20/09/2013
DPR.PRD.02.11 FO1-ISSUE 01 June 2012 Pag. 1 di/of 2 il documento é stato emesso con firme elettroniche

the document was issued with electronic signatures
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Dichiarazione di Qualifica del Processo
Process Qualification Declaration

N° 1T12/0404/00

PROVE E CONTROLLI DA ESEGUIRE
Inspections and Tests to be Performed

FREQUENZA
Frequency

DOCUMENTI DI RIFERIMENTO
Reference Documents

SAT

Mensile (Frequenza estesa Trimestrale se vengono
rispettate condizioni del par. 3.4.3 AMS 2750)

AMS2750; AWPS001Q

TUS

Mensile (Semestrale dopo 2 prove
consecutivamente positive)

AMS2750; AWPS001Q

|Taratura Strumenti Pirometrici

Trimestrale

AMS2750; AWPS001Q

Taratura Vacuometri

Trimestrale (almeno Semestrale AWPS001Q tab.4)

AWPS001Q

REVISIONI / Revisions

NOTE / Remarks:
Qualifica iniziale anno 2013

Segue da pagina 1/ Continued from page 1

SPECIFICHE APPLICABILI E RELATIVO STATO DI REVISIONE / Applicable Specifications and Revision Number

AWPS001Q Rev. A
BPS4140 Rev. G
SAE AMS2769 Rev. B

PERSONALE ADDETTO / Personnel Involved

CONTROLLORI / Inspectors

DPR.PRD.02.11 FO1-ISSUE 01 June 2012 Pag. 2 di/ of 2

il documento é stato emesso con firme elettroniche

the document was issued with electronic signatures




